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ATTREZZO PER LA LAVORAZIONE DELLA GUAINA
(COD.40097R)

TOOL FOR PREPARATION OF CONDUIT

(CODE: 40097R)

LATO INSERIMENTO
GUAINA (4)
DIRECTION TO INSERT E——
CONDUIT (4) n_ln
i =
’’’’’’ %
CARRELLO (3) [
SLIDE (3) —_— | o

SCONTRO DI RIFERIMENTO
PER LA GUAINA (1)
REFERENCE PLATE FOR
THE CONDUIT (1)

GHIERA A VITE (2)
KNURLED KNOB (2)

ISTRUZIONI PER LA LAVORAZIONE DELLA GUAINA
INSTRUCTION TO PREPARE CONDUIT

A)

B)

C)

D)

E)

INCIDERE IL P.V.C. ESTERNO A CIRCA 15 mm DALL'ESTR#TA DELLA GUAINA ED
ASPORTARLA
CUT THE OUTER PVC AT APPROX. 15 mm FROM THE ENIB@ONDUIT AND REMOVE

ELIMINARE CIRCA 20 mm DI TUBO INTERNO IN POLIETILENE UTILIZZANDO UNA
PUNTA DA TRAPANO DIAMETRO 8 mm
DRILL OUT APPROX. 20 mm OF THE POLYTHENE INTERT@BE WITH AN 8 mm DRILL

POSIZIONARE LA GUAINA APPOGGIANDOLA ALLO SCONTRO (1
INSERT CONDUIT AS 4, HOLDING TIGHT AGAINST REFEBENLATE (1)

STRINGERE LA GHIERA (2) RUOTANDO CONTEMPORANEAMENTEATTREZZO
TIGHTEN KNURLED KNOB (2) AND TURN THE COMPLETE TOTROUND THE CONDUIT
TO FORM ANCHOR GROOVE

RIPETERE L'OPERAZIONE “D” FINO A QUANDO IL CARRELLO (3) ARRIVA A
SCONTRO
REPEAT STEP “D” UNTIL CROSS SLIDE (3) IS STOPPED BEFERENCE PLATE
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